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HIGH QUALITY TOOLS POWX1388 SK
SPAJKOVACKA
POWX1388

1 ZAMYSL'ANE POUZITIE

Spajkovacka je ruény nastroj, ktory sa najbeznejsie pouziva pri spajkovani. Dodava teplo
na roztavenie spajky, aby mohla natiect do spoja medzi dvomi obrobkami. Nie je vhodné
na profesionalne pouzitie.

® VAROVANIE! Z dévodu vlastnej bezpecnosti si pred pouzitim tohto
zariadenia precitajte tento navod a vSeobecné bezpecnostné pokyny.

ﬁ Ak vase elektrické zariadenie budete davat' inym pouzivatefom,
odovzdajte ho spolu s tymito pokynmi.

POPIS

Spéjkovaci hrot 6. Indikator nabijania a batérie
Driek 7. Nabijacia zasuvka

8. Priruba
Indikétor zahrievania 9. Kéabel USB

2

1

2.

3. Rukovat
4

5 Vypina¢ ON/OFF
3

PREVADZKOVE POKYNY

3.1 Nabijanie batérie (obr. 1-2)
Opis:

a. Nabijacia zasuvka

b. Zastrcka jednosm. pradu kabla USB
c. Adaptér (nie je stucastou balenia)

d. Kabel USB

POZNAMKA: Poéas nabijania sa batéria zahreje v dosledku nabijania.
Batéria dodavana k tomuto elektrickému néstroju obsahuje iba testovaci
naboj a pred pouzitim je nutné Uplne ju nabit. Najprv si precitajte
bezpeénostné pokyny, potom postupujte podfa pokynov pre nabijanie.

= Pouzivajte iba Standardny 5 V adaptér USB (c) a pripojte ho ku kablu USB.

= Pripojte zastr¢ku nabijacky (b) do nabijacej zasuvky (a) na zadnej strane bezdrotovej

spajkovacky.

= Doba nabijania je priblizne 5 az 6 hodin.

= Pogas nabijania batérie bude indikator (6) svietit CERVENYM svetlom.

= Po Gplnom nabiti zmenf indikator (6) farbu na ZELENU.

POZNAMKA: Dbajte, aby sa na kabli nevytvorili uzly ani ohyby.
A POZNAMKA: Na nabijanie zariadenia nepouzivajte nabijacku, ktora
nezodpovedéa napatiu zariadenia.

Ked adaptér nepouzivate, odpojte ho a uloZte ho do vhodného kontajneru.
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HIGH QUALITY TOOLS POWX1388 SK
Vyhnite sa nabifjaniu batérie v mrazivych podmienkach — nabijaci vykon nebude
dostatocny.

POZNAMKA: Ak zariadenie dlh$iu dobu nepouzivate, nabite batériu

kazdych 3 az 6 mesiacov.
POZNAMKA: Ak chcete predist po$kodeniu batérie, po vybiti batérie

nechajte batériu pred skladovanim uUplne nabit, pripadne ju nabite
najmenej do polovice.

3.2 Vypina¢ ON/OFF (obr. 3)
Bezdrétova spajkovacka je vybavena vypinatom ON/OFF (5), indikatorom (6) a
indikatorom zahrievania (4).

33 Pouzivanie ON/OFF:
= Jedno kliknutie, indikacia napajania.

Zelena: Dostato€né napajanie; E Cervena: Nizke napéjanie.
= Stlacte a podrzte po dobu 1 s — zapnutie zariadenia.

s Cervena: Prevadzka po predhrievani po dobu 60 s.
= Stlaéte a podrzte po dobu 1 s — vypnutie zariadenia.

3.4 Uvoflnenie/nastavenie prepravného rezimu

POZNAMKA: toto zariadenie je v predvolenom nastaveni nastavené do
prepravného rezimu (rezimu spanku), ktory zabranuje vybitiu batérie a
riziku vzniku poziaru. Preto nie je mozné nastroj zapnut pomocou
vypinaca.

Pred prvym pouzitim je nutné spajkovacku prepnut do normalneho rezimu pripojenim

adaptéra k napajaciemu zdroju. Indikator nabijania (6) bude svietit cervenym svetlom. Po

odpojeni adaptéra je mozné nastroj normalne pouzivat.

Pred prepravou alebo skladovanim odporti¢ame nastroj znova prepnit do prepravného

rezimu. Stlacte a podrzte tladidlo vypinaca (5) po dobu 5 az 8 s. Ked ¢erveny indikator (6)

3x zablika, uvolnite tlacidlo. Overte, Ze je tlacidlo vypinaca neaktivne.

35 Priprava na spajkovanie

UPOZORNENIE: Vzdy pouzivajte bezpecnostné okuliare a uistite sa, ze je
pracovna plocha dobre odvetrana, aby ste sa nenadychali nebezpe¢nych
vyparov.

Spajkovacka sa obycajne pouziva na tavenie a nanaSanie spajkovacich materidlov na
rézne povrchy vratane plosnych spojov.

Nez zacnete spajkovat, zaistite obrobok, aby sa nepohyboval a nepriaznivo neovplyvnil
vas$u presnost.

Pripravte si vihkt $pongiu, pomocou ktorej mozete v pripade potreby odistit’ hrot.
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POZNAMKA: Dérazne odporiéame utierat spajkovaci hrot po pouziti
doéista pomocou vihkej Spongie (nie je sucast'ou balenia), &im predizite
jeho zivotnost' a zlepSite jeho vykonnost'.

Roztavte malé mnozstvo spajkovacieho materialu na hrot spajkovacky (1). Tento proces
sa nazyva ,cinovanie* a pomdze pri prenose tepla zo spajkovacieho hrotu na spajkovany
spoj. Je dolezité urobit to okamzite pri pouZziti novych spajkovacich hrotov.

Uistite sa, Ze su obrobok aj spajkovaci hrot Cisté.

Obrobok mézete odistit pomocou malého pilnika alebo Eepele noza. Odporu¢ame, aby
pouzivatel utrel spajkovaci hrot vihkou Spongiou pred, po¢as aj po spajkovani. Tym
dosiahnete Gistej$i a silnej$i spajkovany spoj.

3.6 Spéjkovanie
Uchopte spajkovacku v blizkosti zakladne rukovate (3) a tesne nad prirubou (8) ako pero.

UPOZORNENIE: Nikdy sa nedotykajte drieku (2) ani hrotu (1) — tieto
sucasti moézu dosiahnut’ teplotu az 400 °C!

Drzte spajkovacku tak, aby bol hrot po niekolko sekind pritisnuty k obrobku. Tym ho
nechate zahriat sa.

Pomaly nanasajte spajkovaci material na spoj, nie na spajkovacku. Nechajte spajkovaci
material, aby sa roztavil na spoj.

AZ bude spajkovaci material naneseny na spoj, drzte obrobok nehybne a zaroveri su¢asne
odstrante spajkovaci material aj spajkovacku.

POZNAMKA: Dobry spajkovany spoj bude leskly a hladky. Ak to tak nie je,
budete musiet’ spoj znova zahriat’ a znova naniest’ spajkovaci material.

POZNAMKA: Spajkovaci hrot je navrhnuty tak, aby mal velmi dlhu
zivotnost. Preto ho za beznych podmienok pouzivania nie je nutné
vymienat'.
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